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     
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	       
     
    
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       
       
     
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A
   

   
     

Пневматическое
управление


     
     

     

	      
A	 B     B
B	R K

 
      
       
     
      




   

                
               
              

              
           


D S A - /

Серийный номер:
10 для DSA3(габаритные и монтажные размеры 
не меняются для серий от 10 до 19)
20 для DSA5(габаритные и монтажные размеры 
не меняются для серий от 20 до 29)

DSH3 DSH5
Максимальное рабочее давление:
- канала P,A,B
- канал T без использования канала дренажа Y(стандартно для DSH3)
- канал Т с использованием канала дренажа (только для DSH5)

бар 350
25
-

320
25

320

Давление пневмоуправления:  мин.
                                                    макс.

бар 4
12

4,5
12

Номинальный расход л/мин 75 120

Диапазон температур окружающей среды ºС -20 ... +50

Диапазон температур рабочей жидкости ºС -20 ... +80

Вязкость рабочей жидкости сСт 10 ... 400

Рекомендуемая вязкость сСт 25

Степень загрязненности рабочей жидкости в соответствии с ISO 4406:1999 класс 20/18/15

Масса: одностороннее пневмоуправление
             двустороннее пневмоуправление

кг 1,3
1,7

3,2
4,0
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   

b
b

A

P

a
a

B

T

RK

b

P T

A B

a
a

TA

TA02

b
b

B

T

A

P

Oa
a

S1

S2

S4

S5

S6

S7

S8

S9

S10

S11

S17

S18

S19

S22

S21

S20

S23

S3

A

P

O

B

T

a
a

SA1

SA2

SA4

SA3

TB23TA23

b
b

TP

BA

TB

TB02

a

b
b

B

T

A

P

O

SB1

SB2

SB4

SB3

 
    


 
    

   

  
    

   

  
    


  
    
   

   

  
    
     

   

              
              
 
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      

    

      Δ        

  A

Q[л/мин]

Δp[бар]

ТИП ЗОЛОТНИКА
НАПРАВЛЕНИЕ ПОТОКА

P→A P→B A→T B→T

КРИВЫЕ НА ГРАФИКЕ

S1,SA1,SB1 2 2 3 3

S2,SA2,SB2 1 1 3 3

S3,SA3,SB3 3 3 1 1

S4,SA4,SB4 6 6 6 6

S5 2 1 3 3

S6 2 2 3 1

S7,S8 6 6 6 6

S9 2 2 3 3

S10 1 3 1 3

S11 2 2 1 3

S12 2 2 3 3

S17 2 2 3 3

S18 1 2 3 3

S19 2 2 3 3

S20 1 5 2

S21 5 1 2

S22 1 5 2

S23 5 1 2

TA,TB 2 2 2 2

TA02,TB02 2 2 2 2

TA23,TB23 3 3

RK 2 2 2 2

RK02 2 2 2 2

RK1, 1RK 2 2 2 2

Для золотников типа S10, S20, S21, S22 и S23, включенных по 
регенеративной схеме, падение давление между каналами А и В 
следует смотреть по кривой 5.

ТИП ЗОЛОТНИКА
НАПРАВЛЕНИЕ ПОТОКА

P→A P→B A→T B→T P→T

КРИВЫЕ НА ГРАФИКЕ

S2,SA2,SB2 2

S3,SA3,SB3,RSA3,RSB3 3 3

S4,SA4,SB4,RSA4,RSB4 5

S5 4

S6 3

S7,S8 5

S10 3 3

S11 3

S18 4

S22 3 3

S23 3 3

     4 4 
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      

    

2  A5

Q[л/мин]

Δp[бар]

ТИП ЗОЛОТНИКА
НАПРАВЛЕНИЕ ПОТОКА

P→A P→B A→T B→T

КРИВЫЕ НА ГРАФИКЕ

S1,SA1,SB1 2 2 1 1

S2,SA2,SB2 3 3 1 1

S3,SA3,SB3 3 3 2 2

S4,SA4,SB4 1 1 2 2

S5 2 1 1 1

S6, S11 3 3 2 2

S7,S8 1 1 2 2

S9 3 3 2 2

S10 1 1 1 1

S12 2 2 1 1

S17, S19 2 2 1 1

S18 1 2 1 1

S20, S21

S22, S23

TA,TB 3 3 2 2

TA02,TB02 3 3 2 2

TA23,TB23 4 4

RK 3 3 2 2

RK02 3 3 2 2

RK1, 1RK 3 3 2 2

ТИП ЗОЛОТНИКА
НАПРАВЛЕНИЕ ПОТОКА

P→A P→B A→T B→T P→T

КРИВЫЕ НА ГРАФИКЕ

S2,SA2,SB2 5

S3,SA3,SB3 6 6

S4,SA4,SB4 5

S5 3

S6 6

S7 5

S8 5

S10 3 3

S11 6

S18 3

S22

S23

     4 4 
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   

             

                
          18/16/13   IO 440:1999

6  A3
Δp[бар]

Q[л/мин]

62  5
Δp[бар]

Q[л/мин]

           
             
 

ТИП
 ЗОЛОТНИКА

КРИВАЯ

P→A P→B

S1,SA1,SB1 1 1

S2,SA2,SB2 1 1

S3,SA3,SB3 2 2

S4,SA4,SB4 3 3

S5 1 1

S6 3 2

S7 3 3

S8 3 3

S9 1 1

S10 1 1

S11 2 3

S12 1 1

ТИП
 ЗОЛОТНИКА

КРИВАЯ

P→A P→B

S17 1 1

S18 1 1

S19 1 1

S20 4 4

S21 4 4

S22 5 4

S23 4 5

TA,TB 1 1

TA02,TB02 1 1

TA23,TB23 1 1

RK 1 1

RK02 1 1

RK1, 1RK 1 1

ТИП
 ЗОЛОТНИКА

КРИВАЯ

P→A P→B

S1,SA1,SB1 1 1

S2,SA2,SB2 1 1

S3,SA3,SB3 3* 3*

S4,SA4,SB4 4 4

S5

S6

S7

S8

S9

S10

S11

S12

ТИП
 ЗОЛОТНИКА

КРИВАЯ

P→A P→B

S17

S18

S19

S20

S21

S22

S23

TA,TB 2* 2*

TA02,TB02

TA23,TB23

RK

RK02

RK1, 1RK

* для золотников S3 и TA, кривые были получены при 
минимальном давлении пневмоуправления 4,5 бар. Если минимальное 
давление пневмоуправления 5,5 бар, смотри кривую №1(320 бар - 120 
л/мин)

     4 4      4 
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       A

          
                
              
   

размер в мм

          
           
          
         
        
            
         
          
 

Обработка монтажной
поверхности

  

1 Монтажная поверхность с уплотнительными 
кольцами тип OR 2037(9.25x1.78) 4шт.

2 1/4'' BSP порт пневмоуправления

3 Шестигранник под ключ 36 мм
Момент затяжки 35-40 Нм

Крепление клапана:         Винты М5х30 4 шт.
                                           (рекомендуемый класс 12,9)

Момент затяжки:               5 Нм (винты А8.8) - 8 Нм (винты А12.9)

Резьба монтажных            М5х10
отверстий:                          

Уплотнительные кольца:  тип OR 2037(9.25x1.78) 4шт.      

     4 4 
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9       A5
размер в мм

       

DSH3 DSH5
Присоединительные каналы сзади PMMD-AI3G PMD4-AI4G

Присоединительные каналы сбоку PMMD-AL3G PMD4-AL4G

Резьба в каналах P, T, A, B. 3/8'' BSP 1/2'' BSP

1 Монтажная поверхность с уплотнительными 
кольцами 

2 1/4'' BSP порт пневмоуправления

3 Шестигранник под ключ 36 мм
Момент затяжки 35-40 Нм

Крепление клапана:         Винты М6х40 4 шт.
                                           (рекомендуемый класс 12,9)

Момент затяжки:               8Нм (винты А8.8) - 14Нм (винты А12.9)

Резьба монтажных            М6х10
отверстий:                          

Уплотнительные кольца:  тип OR 2037(9.25x1.78) 1шт.
                                           тип OR 2050(12.42x1x78) 4шт.

      

     4 4 


